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@ Farbwerk in einer Druckmaschine 

® Ein Farbwerk (8) in einer Druckmaschine (1) ist als ein 
Filmfarbwerk ausgebildet, das einen Farbkasten (9) mit ei- 
ner Farbkastenfolie (26) aufweist, die zwischen ein in 
Farbzonen unterteiltes Farbdosiersystem (20) und der 
Farbkastenwalze (10) eingefugt ist. Die Farbkastenfolie 
(26) ist beim Drucken innerhalb jeder der Farbzonen im 
Bereich eines einstellbaren Dosierspaltes (29) auGer Kon- 
taktzur Farbkastenwalze (10) gehalten. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Farbwerk in ei- 
ner Druckmaschine, das als ein Filmfarbwerk ausgebildet ist 
und einen Farbkasten niit einer Farbkastenfolie aufweist, die 5 
zwischen ein in Farbzonen unterteiLtes Farbdosierungssy- 
stem und der Farbkasten walze eingefugt ist, nach dem Ober- 
begrifif des Anspruchs 1. 

[0002] In der DE 1 99 14 179 A 1 ist ein solches Farbwerk 
beschrieben, dessen Farbkastenfolie durch Stiitzstege von 10 
Dosierelementen des Farbdosiersystems an die Farbkasten- 
walze angedriickt wind, wodurch die Farbkastenfolie einer 
hohen mechanischen Belastung ausgesetztist. Urn trotzdem 
eine hohe Standzeit der Farbkastenfolie zu gewahrleisten, 
weist diese verschleiBarme Zonen auf, die als drahtformige 15 
Korper ausgebildet sind. Der Abrieb der verschleiBarmen 
Zonen ist zwar geringer, jedoch sind die Herstellungskosten 
einer solchen Farbkastenfolie vergleichsweise hoch. Es ist 
wunschcnswcrt anstclle dieser komplizicrten, teuren Farb- 
kastenfolie eine einfachere, billigere Farbkastenfolie als 20 
Einwegartikel verwenden zu konnen. Es ist eflfektiv, bei je- 
dem Ersatz einer in dem Farbkasten auf der Farbkastenfolie 
befindlichen Restfarbe durch eine fiir einen nachfolgenden 
Druckauftrag zu verwendende andere Druckfarbe, die Farb- 
kastenfolie zu entsorgen und eine frische Farbkastenfolie in 25 
den Farbkasten einzulegen. In Anbetracht der haufig erfor- 
derlichen Farbwechsel ist dies aber nur vertretbar, wenn ko- 
stengiinstige Farbkastenfolien verwendet werden konnen. 
[0003] Ferner ist in der DE 38 04 204 C2 ein Filmfarb- 
werk beschrieben, welches eine in einem Farbkasten ange- 30 
ordnete Farbkasten walze aufweist, die mit einer zonenweise 
regulierbaren Dosiervorrichtung ausgestattet ist. Ungunstig 
an diesem Filmfarbwerk ist. dass es nur auf umstandliche 
Weise zu reinigen ist, indem die gesamte im Farbkasten ver- 
bliebene Restfarbe mit einem Spachtel und mit Lappen in 35 
zeitaufwendiger Arbeit aus dem Farbkasten entfernt wird. 
Deshalb ist das Filmfarbwerk nur fiir die in der genannten 
Patentschrift. gezcigtc Rollendruckmaschinc gecignct, bei 
welcher die Reinigungsintervalle des Farbkastens auf Grund 
bei Rollendruckmaschinen seltener Farbwechsel sehr groB 40 
sind. 

[0004] Eben falls ferneren Stand der Technik reprasentiert 
ein in der DE 32 03 500 C3 beschriebcncs Hcberfarbwerk 
einer Bogendruckmaschine, das einen Farbkasten mit einer 
Farbkastenfolie und ein in Zungen mit Abstreichkanten un- 45 
terteiltes Farbmesser zur zonalen Farbdosierung aufweist. 
Jede der Zungen ist gegenuber der Manteiflache der Farbka- 
stenwalze auf einen dem Farbbcdarf in der jeweiligen Farb- 
zone entsprechenden offenen Dosierspalt und in Farbzonen 
ohne Farbbedarf in eine einheitliche Grundstellung, d. h. in 50 
eine geschlossene Nullstellung, einstellbar. Jede in die 
Grundstellung eingestellte Zunge driickt die Farbkastenfolie 
mit einer Vorspannung gcgen die Farbkastenwalze. Die Vor- 
spannung ergibt sich aus der Montage, bei welcher jede Ab- 
streichkante ohne eingelegte Farbkastenfolie auf ein ge- 55 
naues MaB zur Manteiflache der Farbkastenwalze justiert 
wird, das in etwa 50% der Folienstarke entspricht. AuBer- 
dem weist die Farbkastenfolie eine glatte und harte Oberfla- 
che auf, Zwar lasst sich durch die Justage der einheitlichen 
Grundstellung und die Folienoberflachenausbildung ein 60 
durch Abrieb an der Farbkastenwalze im Druckbetrieb be- 
dingter VerschleiB der Farbkastenfolie eventuell ein wenig 
verringern, jedoch lasst sich der VerschleiB auf die beschrie- 
bene Weise nicht in hinreichendem MaBe verhindern. Der 
auftretende VerschleiB wird zwar in einem gewissen MaBe 65 
durch die Elastizitat der Farbkastenfolie ausgeglichen, je- 
doch fiihrt die daraus resultierende Anderung der Vorspan- 
nung zu Dosierungsgenauigkeiten, weil bei nachlassender 
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Vorspannung auf Grund des Staudruckes der Faroe inner- 
halb einer eigentlich geschlossen gehaltenen Farbzone doch 
Farbe zwischen der Farbkastenwalze und der Farbkastenfo- 
lie hindurch aus dem Farbkasten hinausgefordert wird. 
[0005] Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu 
Grunde, ein Farbwerk der eingangs genannten Gattung zu 
schaffen, das die Verwendung einfacher, billiger Farbka- 
stenfolien gestattet. 

[0006] Die gestellte Aufgabe wird durch ein Farbwerk mit 
den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 
[0007] Das erfindungsgemaBe Farbwerk in einer Druck- 
maschine ist dadurch gekennzeichnet, dass beim Drucken 
die Farbkastenfolie innerhalb jeder der Farbzonen im Be- 
reich eines einstellbaren Dosierspalts auBer Kontakt zur 
Farbkastenwalze gehalten wird. 

[0008] Ein entscheidender Vorteil des erfindungsgemaBen 
Farbwerkes ist es, dass dieses ohne EinbuBen hinsichtlich 
der Dosierstabilitat die Verwendung einer einfachen, billi- 
gcn Farbkastenfolie gestattet, welche dem gemaB des Stan- 
des der Technik (DE 199 14 179 Al) lediglich verringerten 
AbriebverschleiB uberhaupt nicht mehr ausgesetzt ist. Die 
nach einem Druckauftrag im Farbkasten befindliche Rest- 
farbe kann zu einem groBen Teil zusammen mit der Farbka- 
stenfolie aus dem Farbkasten entnommen werden. Danach 
sind lediglich eine sehr rasch durchfuhrbare Feinreinigung 
des Farbkastens und das Einlegen einer sauberen neuen 
Farbkastenfolie in den Farbkasten erforderlich, bevor die fur 
den folgenden Druckauftrag zu verwendende Farbe in den 
Farbkasten eingefuilt wird. 

[0009] Ein weiterer Vorteil des erfindungsgemaBen Farb- 
werkes ist in dessen hervorragender Eignung zum Einsatz in 
einer Bogendruckmaschine zu sehen. Fiir Bogendruckma- 
schinen typische Druckauftrage haben in der Regel eine ge- 
ringe Auflagenhohe und demzufolge eine kurze Durchlauf- 
zeit. AuBerdem erfordern diese Druckauftrage haufig einen 
Farbwechsel von Druckauftrag zu Druckauftrag, z. B. weil 
bei jedem Druckauftrag andere Sonder- oder Kundenfarben 
zu verwenden sind. Infolgedesscn muss der Farbkasten der 
Bogendruckmaschine sehr oft gereinigt werden, wobei diese 
Reinigungen durch die Farbkastenfolie des erfindungsgema- 
Ben Farbwerkes bei dessen Verwendung in einer Bogen- 
druckmaschine ohne groBen Aufwand und schnell durch- 
fuhrbar sind. 

[0010] Noch ein weiterer Vorteil des erfindungsgemaBen 
Farbwerkes ist dessen sehr hohe Dosierstabilitat und -ge- 
nauigkeit. Die Ausbildung des Farbwerkes als ein Filmfarb- 
werk ermoglicht es, die Farbkastenfolie beim Drucken im 
zwischen einer Farbkastenwalze und einem Farbdosiersy- 
stem liegenden Bereich liber alle Farbzonen des Farbwerkes 
hinweg ohne irgendeine Beriihrung mit der dem Farbkasten 
zugeordneten Farbkastenwalze zu halten. Im Druckbetrieb 
braucht somit keine einzige Farbzone eines dem Farbkasten 
zugeordneten Farbdosiersystems vollstandig geschlossen 
werden, so dass auch innerhalb jeder Farbzone ohne Farbbe- 
darf uber die gesamte Breite der jeweiligen Farbzone hin- 
weg ein pressungsfreier, winziger Spalt zwischen der Farb- 
kastenfolie und der Farbkastenwalze vorhanden ist. Zwar 
wird in der Farbzone ohne Farbbedarf die Farbe von der 
Farbkastenwalze durch den winzigen Spalt hindurch aus 
dem Farbkasten herausgefordert, jedoch nirnmt eine der 
Farbkastenwalze zugeordnete Filmwalze die Farbe von der 
Farbkastenwalze nur in Farbzonen mit Farbbedarf, nicht. je- 
doch in der Farbzone ohne Farbbedarf ab. Die GroBe des 
winzigen Spaltes in jeder Farbzone ohne Farbbedarf ent- 
spricht in etwa der GroBe eines Filmspaltes, den die Farbka- 
stenwalze zusammen mit der Filmwalze bildet. In jeder 
Farbzone mit Farbbedarf ergibt sich durch eine dem jeweili- 
gen Farbbedarf entsprechende VergroBerung des winzigen 
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Spaltes ein Dosierspalt. Die durch die GroBe des Dosierspal- 
tes bestimmteDicke eines von derFarbkastenwalze aus dem 
Farbkasten geforderten Farbfilmes ist so groB, dass die 
Filmwalze einen Teil dieses Farbfilmes abnimmt. 
[0011] Konstruktiv und funktionell vorteilhafte Weiterbil- 
dungen des erfindungsgemaBen Farbwerkes sind in den Un- 
teranspriichen genannt und ergeben sich aus der nachfolgen- 
den Beschreibung eines Ausfuhrungsbeispieles und der da- 
zugehorigen Zeichnung, 
[0012] In dieser zeigt: 

[0013] Fig, 1 eine Druckmaschine mit einem Filmfarb- 
werk, das einen Farbkasten, eine Farbkastenwalze und eine 
Filmwalze umfasst, 

[0014] Fig. 2 eine Seitenansicht des Farbkastens mit einer 
in diesem eingelegten Farbkastenfotie und der Farbkasten- 
walze und 

[0015] Fig. 3 den Farbkasten bei aus diesem entnomme- 
ner Farbkasten fo lie, die Farbkastenwalze und eine Film- 
walze in einer Draufsicht. 

[0016] In der Fig. 1 ist eine als eine Bogendruckmaschine 
ausgebildete Druckmaschine 1 im Ausschnitt dargestellt. 
Dieser zeigt ein Offset-Druckwerk der Druckmaschine 1, 
welches aus einem Druckformzylinder 2, einem Gummi- 
tuchzylinder 3 und einem mit einer Greiferreihe 4 zum Hal- 
ten eines Bedruckstoffbogens 5 bestuckten Gegendruckzy- 
linder 6 besteht. Dem Druckformzylinder 2 ist zum Ein- 
feuchten ein Feuchtwerk 7 und zum Einfarben ein Farbwerk 
8 zugeordnet. 

[0017] Das Farbwerk 8 ist als ein heberloses Filmfarb- 
werk ausgebildet und besteht aus einem keilformigen Farb- 
kasten 9, einer dicht an dessen Ende angeordneten Farbka- 
stenwalze 10, einer Filmwalze 11, changierenden Reibwal- 
zen 12 und 13, als Ubertragwalzen fungierenden Farbwal- 
zen 14 und 15, die umfangsseitig eine aus Gummi beste- 
hende weiche Beschichtung aufweisen, und auf dem Druck- 
formzylinder 2 abrollenden Auftragswalzen 16 und 17. Die 
Filmwalze 11 rotiert mit einer der Umfangsoberflachenge- 
schwindigkeit. des Druckformzylinders 2 entsprechendcn 
Umfangsoberflachengeschwindigkeit und die Farbkasten- 
walze 10 mit einer wesentlich geringeren Umfangsoberfla- 
chengeschwindigkeit als die Filmwalze 11. Zwischen einer 
profilierten Umfangsoberflache der Filmwalze 11 und einer 
glatten Umfangsoberflache der Farbkastenwalze 10 befindet 
sich ein Filmspalt 18, der 0,01 Millimeter bis 0,10 Millime- 
ter und vorzugsweise mehr als 0,05 Millimeter weit offen 
ist. 

[0018] Die zum Filmspalt 18 genannten MaBangaben set- 
zen eine von erhabcnen Strukturclementen (Stegc) einer 
mehrgangigen und schraubenfbrmig mit groBer Steigung 
gewundenen Umfangsoberflachenstruktur 19 der Filmwalze 
11 - vergleiche Fig. 3 - ausgehende Messung voraus. In den 
Bereichen vertiefter Strukturelemente (Rillen) der Um- 
fangsoberflachenstruktur 19 erreicht der Filmspalt 18 eine 
gegentiber den genannten MaBangaben geringfugig groBere 
Weite. Die Umfangsoberflachenstruktur 19 ist hinsichtlich 
eines "Abfrasens" eines zonal unterschiedlich dick dosierten 
Farbfilmes auf der Farbkastenwalze 10 durch die Filmwalze 
11 vorteilhaft. 

[0019] Um ein in den einzelnen Farbzonen iiber die 
Druckbreite hinweg zonal unterschiedliches Farbprofil des 
auf der Farbkastenwalze 10 befindlichen Farbfilmes einzu- 
stellen, bildet der Farbkasten 9 zusammen mit einem Farb- 
dosiersystem 20 eine Baueinheit. Das Farbdosiersystem 20 
besteht aus mehreren zungenformigen Dosierelementen 24 
und 25 - vergleiche Fig. 3 -, von denen jedes den Farbfluss 
aus dem Farbkasten 9 im Bereich jeweils einer Farbzone 
steuert, und die in dichter Anordnung nebencinander zu ei- 
nem Farbmesser zusammengesetzt sind. Jedes der Dosier- 



elemenle 24 und 25 ist einzeln Uber ein Schraubengetriebe 
21 und einem an letzterem angelenkten Stellexzenter22 von 
einem elektrischen Stcllmotor 23 zur Farbkastenwalze 10 
hin und von dieser weg verstellbar angeordnet. Je nachdem, 

5 wie weit der jeweilige Stellexzenter 22 verschwenkt ist, 
driickt der jeweilige Stellexzenter 22 mehr oder weniger 
stark nahe einer Abstreifkante des jeweiligen Dosierelemen- 
tes 24 oder 25 auf die Unterseite des Dosierclementes 24 
oder 25, so dass dieses zusammen mit der Farbkastenwalze 

10 10 einen mehr oder weniger groBen Spalt bildet. 

[0020] Zwischen der Abstreifkante des jeweiligen Dosier- 
elementes 24 oder 25 und der Farbkastenwalze 10 erstreckt 
sich eine aus Kunststoff bestehende elastische Farbkastenfo- 
lie 26 durch den genannten Spalt, weiche innerhalb des 

15 Farbkastens 9 auf einen uber den Dosierelementen 24 und 

25 mit Abstand zu diesem angeordneten Boden 27 des Farb- 
kastens 9 aufliegt und die auBerhalb des Farbkastens 9 mit- 
tels einer aus Moosgummi bestehenden weichen Andriick- 
leiste 28 leicht gegen die Farbkastenwalze 10 gedriickt wird. 

20 Der Boden 27 erstreckt sich in Richtung der Druckbreite 
eben und geschlossen iiber alle Dosierelemente 24 und 25 
und Farbzonen hinweg. Dadurch, dass die Farbkastenfolie 

26 nicht direkt auf den Dosierelementen 24 und 25 aufliegt, 
wird ein groBflachiger Faltenwurf der Farbkastenfolie 26 bei 

25 Verstellung eines Dosierelementes 24 relativ zum daneben- 
liegenden anderen Dosierelement 25 in vorteilhafter Weise 
vermieden. 

[0021] Die GroBe des genannten Spaltes zwischen dem je- 
weiligen Dosierelement 24 oder 25 und der Farbkasten- 

30 walze 10 abzuglich der Dicke der Farbkastenfolie 26 ergibt 
die GroBe eines Dosierspaltes 29, durch weichen die auf der 
Farbkastenfolie 26 im Farbkasten 9 angehaufte Farbe aus 
dem Farbkasten 9 austritt. Ein solcher Dosierspalt 29, der je 
nach zonalem Farbbedarf durch eine dementsprechende 

35 Verstellung des Dosierelementes 24 oder 25 mehr oder we- 
niger weit geoffnet ist, befindet sich im Druckbetrieb im Be- 
reich jeder Farbzone zwischen der Farbkastenfolie 26 und 
der Farbkastenwalze 10. 

[0022] Hinsichtlich einer Vermeidung eines etwaigen Ab- 

40 riebes der Farbkastenfolie 26 durch die rotierende Farbka- 
stenwalze 10 ist es vorteilhaft, dass die Farbkastenfolie 26 
im Druckbetrieb innerhalb keines einzigen Dosierspaltes 29 
des gesamten Farbdosiersystems 20 an der Farbkastenwalze 
10 anliegt, d. h. dass jeder Dosierspalt 29 des Farbdosiersy- 

45 stems 20 mehr oder weniger offen ist. 

[0023] Um nach Beendigung des Druckbetriebes und vor 
einem Waschen des Farbwerkes 8 die Farbe von der Farbka- 
stenwalze 9 groBtenteils zu entfcrnen, kann es vorgesehen 
sein, alle Dosierelemente 24 und 25 des Farbdosiersystems 

50 20 zur Farbkastenwalze 10 hin zu verstellen, so dass die 
Farbkastenfolie 26 in alien Farbzonen gleichmaBig an die 
Farbkastenwalze 10 angepresst und der auf letzter befindli- 
che Farbfilm dadurch fast vollstandig abgcrakelt wird. Da- 
bei werden die Dosierelemente 24 und 25 zur Farbkasten- 

55 walze 10 hin iiber jene Stellungen hinaus verstellt, weiche 
die Dosierelemente 24 und 25 bei ihrer Farbzonen ohne 
Farbbedarf entsprechenden Einstellung wahrend des Druck- 
betriebes einnehmen wiirden. Bei diesem Abrakeln der ro- 
tierenden Farbkastenwalze 10 vor dem Waschen auftreten- 

60 der Abrieb der Farbkastenfolie 26 ist nicht mehr storend und 
hat keinerlei Einfluss auf die Dosiergenauigkeit des Farbdo- 
siersystems 20 bei einem nachfolgenden Druckauftrag, weil 
fur diesen eine neue Farbkastenfolie 26 in dem Farbkasten 
10 eingelegt und mit ihrer umgeknickten Hinterkante in eine 

65 an dem der Farbkastenwalze 10 entgegengesetzten Ende des 
Farbkastens 9 angeordnete, hakenfbrmige Halteeinrichtung 
eingchangt wird. Die bcim Abrakeln der Farbe verschlissene 
alte Farbkastenfolie 26 kann zusammen mit darauf abgela- 
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gerter Restfarbe aus dem Farbkasten 10 entnommen und an- 
schlieBend entsorgt werden. 

[0024] Wenn im Druckbetrieb z, B. das Dosierelement 25 
in die der Farbzone ohne Farbbedarf entsprechende Einstel- 
lung verstellt ist, iransportiert die Farbkastenwalze 10 trotz- 
dem noch einen in seiner Dicke dem von derart eingestellten 
Dosierelement 25 bestimmten Dosierspalt 29 entsprechen- 
den Farbfilm durch den Dosierspalt 29 hindurch. Jedoch 
wird dieser Farbfilm im Bereich der Farbzone ohne Farbbe- 
darf nicht durch die Filmwalze 11 von der Farbkastenwalze 
10 abgenommen, weil der Dosierspalt 29 und die Dicke des 
durch diesen auf der Farbkastenwalze 10 erzeugten streifen- 
fdrmigen Farb films jeweils kleiner als der Filmspalt 18 sind, 
dessen GroBe mittels einer der Filmwalze 8 zugeordneten 
Einstelleinrichtung einstellbar ist. 

[0025] Jeder Stellexzenter 22 des Farbdosiersystems 20 
weist eine direkt von einem massiven Grundkorper 30 des 
Farbkastens 9 gebildete und prismatisch profilierte Lager- 
schale 31 und einem in die Lagerschale 31 eingelegten La- 
gerzapfen 32 mit einer Drehachse 33 auf, die exzentrisch 
versetzt zu einem Mittelpunkt einer kreisbogenformigen 
Rundung 34 des jeweiligen Stellexzenter 22 angeordnet ist. 
Durch die Lagerung des Lagerzapfens 32 ohne weitere Zwi- 
schenteile direkt auf dem Grundkorper 30 ergibt sich vor- 
teilhafterweise eine groBe Stabilitat des Farbdosiersystems 
20. 

[0026] Hinsichtlich der Minimierung des Einflusses wah- 
rend des Druckbetriebes im Filmspalt 18 auftretender hy- 
drodynamischer Krafte auf die GroBe des Dosierspaltes 29 
ist es vorteilhaft, dass ein auf einen Drehpunkt der Farbka- 
stenwalze 10 bezogener und dem Dosierspalt 29 in Dreh- 
richtung der Farbkastenwalze 10 nachfolgender Zentriwin- 
kel a - vergleiche Fig. 1 - zwischen dem Dosierspalt 29 und 
dem Filmspalt 18 70° bis 100° und vorzugsweise in etwa 
90° betragt. 

[0027] Hinsichtlich der Minimierung des Einflusses im 
Druckbetrieb in einem von der Filmwalze 11 zusammen mit 
der Farbwalze 15 gebildeten Pressspalt. 35 auftretender hy- 
drodynamischer Krafte auf den Filmspalt 18 ist es vorteil- 
haft, dass ein auf den Drehpunkt der Filmwalze 11 bezoge- 
ner und dem Filmspalt 18 in Drehrichtung der Filmwalze 11 
nachfolgender Zentriwinkel p zwischen dem Filmspalt 18 
und dem Pressspalt 35 70° bis 110° und vorzugsweise in 
etwa 90° betragt. 

[0028] In der Fig. 3 ist der Farbkasten 9 aus Grunden bes- 
serer Ubersichtlichkeit ohne die den Farbkasten normaler- 
weise innenseitig auskleidende FarbkastenfoLie 26 und ohne 
den Boden 27 dargestellt, so dass die Dosierelemente 24 und 
25 gut sichtbar sind. 

[0029] Der aus dem Grundkorper 30 und dem Farbdosier- 
system 20 zusammengesetzte Farbkasten 9 ist zu seiner 
Wartung von der Farbkastenwalze 10 wegschwenkbar und 
fiir den Druckbetrieb zur Farbkastenwalze 10 wieder hin- 
schwenkbar in einem seitlichen Gestell 36 der Druckma- 
schine 1 gelagert. Um den Farbkasten 9 in einer hinsichtlich 
der Dosiergenauigkeit wichtigen Null-Lage relativ zur Farb- 
kastenwalze 10 ausrichten zu konnen, ist an jedem Ende des 
Farbkastens 9 an diesem eine Einstelleinrichtung 37 befe- 
sugt, welche auf einer in das Gestell 36 eingesteckten und 
einen Achszapfen 38 der Farbkastenwalze 10 umschlieBen- 
den Lagerbuchse 39 abgestiitzt ist. Die Einstelleinrichtung 
37 besteht aus einem in den Farbkasten 9 eingeschraubten 
Gewindestift 40, dessen gegeniiber dem Farbkasten 9 ju- 
stierte Stellung mittels einer auf den Gewindestift aufge- 
schraubten Kontermutter 41 gesichert ist, und der mit einer 
balligen Stimflache an der AuBenseite der in das Gestell 36 
eingesteckten und einen Anschlag fiir die Einstelleinrich- 
tung 37 bildenden Lagerbuchse 39 aufsitzt. Durch die be- 



schriebene AbstUtzung des Farbkastens 10 wird die bei Be- 
lastung wirksame Biegelange des Farbkastens 9 und der 
Farbkastenwalze 10 vorteilhafterweise kurz gehalten. Wie 
aus der Fig. 3 eben falls ersichtlich, kammt ein mit der Film- 
5 walze 11 koaxial und drehfest verbundenes Zahnrad 42, 
iiber welches die Filmwalze 11 elektromotorisch und form- 
schlussig rotativ angetrieben ist, mit einem Zahnrad 43, iiber 
welches die Reiberwalze 12 elektromotorisch und form- 
schlussig rotativ angetrieben ist. Zwischen den Umfangs- 

10 oberflachen der iiber die Zahnrader 42 und 43 antriebsmaBig 
miteinander gekoppelten Walzen 11 und 12 befindet sich ein 
groBerer Abstand, welcher eine direkte Farbubertragung 
von der Filmwalze 11 auf die Reiberwalze 12 ausschlieBt. 
Die Walze 12, mit welcher das Zahnrad 43 koaxial und dreh- 

15 fest verbunden ist, braucht nicht in jedem Anwendungsfall 
eine Reib walze zu sein. 

[0030] Auf Grund des mittels des Farbdosiersystems 20, 
ohne farbfreie Ringe (Umfangsstreifen) auf der Farbkasten- 
walze 10 zu erzeugen, auf letzterer aufgebrachten Farb films, 

20 der somit iiber alle Farbzonen hinweg zwar von zonal unter- 
schiedlich eingestellter Dicke, jedoch ununterbrochen ist, 
verringert sich der Verreibungsaufwand, so dass das Farb- 
werk 8 im Vergleich zu bekannten Heberfarbwerken von 
Bogendruckmaschinen weniger Reiberwalzen 12 und 13 

25 und zugehorige Changiergetriebe enthalten kann. Durch ei- 
nen solchen konstruktiv vereinfachten Aufbau des Farb- 
werks 8 konnen Fertigungs- und Materialkosten eingespart 
werden. 

[0031] Ein weiterer Vorteil des Farbwerks 8 besteht in 

30 dessen geringer Erwarmung im Druckbetrieb, so dass die 
rheologischen Eigenschaften der Druckfarbe im Druckpro- 
zess besser zu kontrollieren sind, eine Kuhlung der Farbka- 
stenwalze 10 nicht erforderlich ist und temperaturbedingte 
Bauteilverformungen kaum auftreten. Erreicht wird dies da- 

35 durch, dass kein einen Dosierspalt 29 bildendes Dosierele- 
ment 25 indirekt iiber die Farbkastenfolie 26 oder direkt an 
der Farbkastenwalze 10 anliegt. Da somit im Dosierspalt 29 
ausschlieBlich durch die aus dem Farbkasten herausgefor- 
derte Farbe verursachte Reibung auftritt, welche viel gerin- 

40 ger ist als die Reibung eines Festkorpers auf einen anderen 
Festkorper, kann der Farbkastenwalze 10 ein kleinerer und 
leistungsarmerer elektrischer Motor zum rotativen Antrieb 
der Farbkastenwalze 10 zugeordnet werden, der nur in ge- 
ringem MaBe zur Erwarmung des Farbwerkes 8 beitragt. 

45 [0032] Letztendlich ist erwahnenswert, dass der Dosier- 
mengen-Einstellbereich des Farbwerkes 8 groBer als bei be- 
kannten Heberfarbwerken ist. Die eine untere Grenze des 
Dosiermengen-Einstellbereiches darstellcnde minimalc 
Farbmenge betragt Null und die eine obere Grenze des Do- 

50 sierbereiches darstellende maximale Farbmenge kann gro- 
Ber als 4 Gramm pro Quadratmeter sein. 



55 



60 
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Bezugszeichenliste 



1 Druckmaschine 

2 Druckformzy Under 

3 Gummituchzylinder 

4 Greiferreihe 

5 Bedruckstoffbogen 

6 Gegendruckzylinder 

7 Feuchtwerk 

8 Farbwerk 

9 Farbkasten 

10 Farbkastenwalze 

11 Filmwalze 

12 Reibwalze 

13 Reibwalze 

14 Farbwalze 
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15 Farbwalze 

16 Auftragswalze 

17 Auftragswalze 

18 Filmspalt 

19 Umfangsoberflachenstruktur 5 

20 Farbdosiersystem 

21 Schraubengetriebe 

22 Stellexzenter 

23 Stellmoror 

24 Dosierelement 10 

25 Dosierelement 

26 Farbkastenfolie 
27Boden 

28 Andruckleiste 

29 Dosierspalt 15 

30 Grundkorper 

31 Lagerschale 

32 Lagerzapfen 

33 Drehachse 

34 Rundung 20 

35 Pressspalt 

36 Gestell 

37 Einstelleinrichtung 

38 Achszapfen 

39 Lagerbuchse 25 

40 Gewindestift 

41 Kontermutter 

42 Zahnrad 

43 Zahnrad 

a Zentriwinkel 30 
P Zentriwinkel 

Patentanspriiche 

1. Farbwerk (8) in einer Druckmaschine (1), das als 35 
■ ein Filmfarbwerk ausgebildet ist und einen Farbkasten 

(9) mit einer Farbkastenfolie (26) aufweist, die zwi- 
schen ein in Farbzonen untertciltcs Farbdosiersystem 
(20) und der Farbkastenwalze (10) eingefugt ist, da- 
durch gekennzeichnet, dass beim Drucken die Farb- 40 
kastenfolie (26) innerhalb jeder der Farbzonen im Be- 
reich eines einstellbaren Dosierspaltes (29) auBer Kon- 
takt zur Farbkastenwalze (10) gchalten ist. 

2. Farbwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass eine Farbkastenwalze (10) und eine Film- 45 
walze (11) des Farbwerkes (8) zusammen einen beim 
Drucken konstanten Filmspalt (18) bilden. 

3. Farbwerk nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Farbkastenfolie (26) auf einen Boden 
(27) des Farbkastens (9) aufliegt und der Boden (27) 50 
das Farbdosiersystem (20) abdeckt. 

4. Farbwerk nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass ein von dem Filmspalt (18) und cinem Dosier- 
spalt (29) zwischen der Farbkastenfolie (26) und der 
Farbkastenwalze (10) begrenzter Zentriwinkel (a) der 55 
Farbkastenwalze (10) 70° bis 110° betragt. 

5. Farbwerk nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass ein von dem Filmspalt (18) und einem Press- 
spalt (35) zwischen der Filmwalze (11) und einer an 
dieser anliegenden Farbwalze (15) begrenzter Zentri- 60 
winkel (0) der Filmwalze (11) 70° bis 1 10° betragt. 

6. Farbwerk nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Farbdosiersystem (20) uber eine Einstell- 
einrichtung (37) auf einer Lagerbuchse (39) der Farb- 
kastenwalze (10) abgestiitzt ist. 65 

7. Farbwerk nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Einstelleinrichtung (37) an einem aus ei- 
nem Gestell (36) herausragenden Teil der Lagerbuchse 



(39) anliegt. 

8. Farbwerk nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Einstelleinrichtung (37) aus einem Gewin- 
destift (40) und einer Kontermutter (41) besteht. 

9. Farbwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Farbzonen in ihrer Breite durch Dosierele- 
mente (24, 25) des Farbdosiersystems (20) bestimmt 
sind. 

10. Druckmaschine, insbesondere Bogendruckma- 
schine, mit einem Farbwerk nach einem der Anspriiche 
1 bis 9. 

11. Verwendung des Farbwerks nach einem der An- 
spriiche 1 bis 9 in einer Bogendruckmaschine. 
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